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KUVAKUDOSKEHYS

Loimien luominen —n
Tarkista ensin, etti metallitangot mahtuvat L][ [ |
vieterien sisddn vieterin kiinnitysruuvin paalta. e au -
K&idnn3i vieterit tarvittaessa. Poista
metallitangot vieterien sisilta irrottamalla
niiden toinen p3a. Jata vieterit paikalleen
pingotukseen. |
Saida kiristysruuvit niin, ettd kiristysvaraa jai (i w
vain noin 1 cm. (Kiristysruuvit ovat kehyksen .
toisessa paissa olevat pitkdt ruuvit, joita
kiertimall3 lilkutetaan ulommaista ‘
poikkipuuta). llllll.'!!'ll

T —

Kuvakudosten loimena kdytetaan yleensa 6-
saikeisti kalalankaa (kuvakudoskehyksella
voidaan toki kutoa myds muita pienia

kaksivartisia kudonnaisia). Loimi luodaan ascnsraon) o ——

kiertimalli lankaa kehyksen ympiri. Vieterien I i |

avulla saddetddn loimen tiheys. '.......—_...!!!"""!"!'!{"}_-._
kiristysvara kiristysruuvi

- Tihe3i lointa luotaessa (kuvakudoksessa ohut kudelanka) viedaan loimilanka jokaisesta
vieterin raosta. Loimen tiehydeksi tulee talldin noin 4,5 I/cm.

- Loimen tiheydeksi saadaan noin 2,3 I/cm, kun loimi vieddan vieterin joka toisesta
raosta. TAmi on suositeltavaa, kun kiytettava kuvakudoskude on keskipaksua.

- Jos loimi vied3in joka kolmanteen vieterin rakoon, tulee loimen tiehydeksi vain 1,5
I/cm (hyvin paksu kude).

Loimilangan pai kiinnitetdin vilipuuhun helposti avattavalia solmulla. Pd&hdn tiytyy jattad
siirtovaraa noin 1 m. Loimi kierretiin kehyksen ympari halutun tiheyden mukaan.
Kiertaminen kiy kitevimmin, jos kehys asetetaan vaakasuoraan seisomaan jalkojensa varaan
(jalat tyonnetddn alasivuun). Loimilangan loppupdd jatetaan pitkaksi ja kiinnitetddn
poikkipuuhun helposti avattavalla solmulla. Metallitangot tydnnetddn vieterien sisdlle
lukitsemaan loimi paikalleen.
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Jalat siirretdan paikoilleen kuvakudoskehyksen pitkiin sivuihin. Ne tydnnetiin kehykseen
sisdkautta.

Niisiminen

Joka toinen loimilanka poimitaan paksun lastan paille. Lastan paissi olevasta reidsti sidotaan
haltijalanka toisen pain reikddn. Viridlastan aita kulkevat loimilangat poimitaan irtoniisien
avulla metallitangolle. Irtoniisid varten tarvitaan noin 33 cm mittaisia kalalangan pitkia puolet
loimilankojen lukumddrasta. Langanpatkdt solmitaan pohjukaksi hevosenhiantisolmulla. Irtoniisi
vieddan loimilangan ali ja kiinnitetdian metallitankoon surmansilmukalla. Tilld tavalla tehdyt
kaksinkertaiset irtoniidet voidaan poistaa tyOsta sen valmistuttua ja kdyttiad uudelleen
seuraavassa loimessa. lrtoniisien tulee olla samanmittaisia.

paniis
" metallitanko

loimilanka
Kutominen

Loimi kiristetddan sopivaksi kiristysruuveilla.

Kudelankana kuvakudoskehyksissd kdytetddn yleensa erivarisia villalankoja, mutta muutkin
materiaalit kiyvit, esim. poppana tai ohut rasykude. Kuvio muodostetaan pujottamalla
virioon erivarisia kudelankoja.

Malli piirretdan luonnollisessa koossa paperille ja kiinnitetddn loimen alle nuppineuloilla. Ohut
lasta pujotetaan mallin alle pitdmaan sitd paikallaan.

1. virio: irtoniisitanko asetetaan tukijalkojen alempaan loveen kutojasta katsottuna tukijalkojen
taakse. Viridlasta tuodaan lihelle irtoniisid ja kddnnetddn pystyyn. Kudelangat, jotka on
kadritty kuvakudoskavylle tai sormiolle pujotetaan viriddn mallin mukaan. Virien
vaihtumiskohdassa voidaan langat kiertda toistensa ympdri, jolloin viliin ei muodostu aukkoa.
Kude lyédiin kiinni kuvakudoshaarukalla, kammalla tai tavallisella ruokailuhaarukalla.
Viridlasta kidnnetdin lappeelleen ja viedddn mahdollisimman kauas irtoniisista.

metallitanko irtoniisineen

viridlasta

vieteri

tukijalka
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2. virio: metallitanko nostetaan tukijalkojen paissa oleviin loviin. Muodostuneeseen viriodn
vieddin kudelangat mallin mukaan ja kude lyddaan kiinni.

viriblasta
metallitanko irtoniisineen

Loimen kiertiminen

Kudonnaisesta saadaan pitempi, kun koko loimen pituus kdytetddn hyddyksi. Tatd varten
kierretiin kudottua osuutta alakautta kehyksen ympiri, jolloin kiytt6on saadaan ”uutta

lointa”.

Kiristysruuveja 10ysatidn niin paljon, ettd loimi tulee 16ysalle. Loimilankojen pdiden solmut
avataan. Metallitanko poistetaan alavieteristd ja loimi nostetaan varovasti esim. lastan avulla
ylos vieteristi. Vieteri poistetaan. Kudonnaista aletaan kiertamadn varovasti ja tasaisesti
alaspiin. HUOM! Loimen tulee olla riittavan [0ysalld, muuten kiertdminen ei onnistu. Kun
kudonnainen on siirretty riittavan alas, kiristysruuvit kierretddn taas tiukalle, loimen pait
solmitaan ja kutomista jatketaan. Jos kudonnainen kutistuu runsaasti on syytd kdyttad

pingotinta.

kuvakudoshaarukka kdpy
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